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OP210YY-XXXXXX

Valid for: Serial number: from OP110YY-,

0446 455201 LT 20221213



Y ]
ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Yoltage Directive 2014/35/EU, The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/685/EL; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arcwelding power source

Type designation

Fatricator EM 401 from serial number OP 110y XK XK
Fabricator EM 4010 with cooling unit from seral number OP 110 XK XK
Fahricator EM 5010 with cooling unit from serial number OP110YY XX KK

¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAE AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www .esab.com

Thefollowing EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 ArcWelding Equipment - Part 1 Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arcwelding equipment - Part 2. Liquid cooling systems

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2018/1784 Directive 2009/1 25/EC

Arc Welding Equipment - Part 10; Electromagnetic ¢ ompatibility (EM C)

EM B0974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative, that the equipment in question complieswith the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
¢‘ ‘ .
VL
Law =0 ce
Gothenburg | PedraMuniz ’

2022-07-20 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator EM401i from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM401i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM501i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

PRUISSISZ0S 14D Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

T by

Signatures
Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-11-21
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: Reiskia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

JSPEJIMAS!
Reiskia galima pavoju, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirtj.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B b

1.2

|SPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcija ir atsizvelkite j
visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias praktikas L J

ir saugos duomeny lapy (SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar $alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite | toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti

jranga.

1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi Zinoti:

kaip ji veikia

avariniy iSjungikliy vietas

jos funkcijas

susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebidty pasaliniy asmeny
visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su
jranga

3. Darbo vieta turi bati:

tinkama tam tikslui
be skersvéjy

0446 455 201 -5- © ESAB AB 2022



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemones:

* Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones,
pvz., apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuZius, apsaugines
pirstines

* Nedévékite palaidy daikty, pvz., Saliky, apyrankiy, zZiedy ir t. t., kurie gali
jstrigti ir nudeginti

5. Bendrosios saugos priemones:

+ Patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas
elektrikas

+ Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir laikoma
netoliese

+ Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZitros darby

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg auSinimo skystj. Nepatvirtintas ausinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto sauguma. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAI.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:'? ELEKTROS SMUGIS - gali baiti mirties priezastis
~ ®

» Nesilieskite prie veikianciy elektriniy daliy ar elektrody plika oda,
drégnomis pirs§tinémis ar drégnais drabuziais.

Izoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
» sitikinkite, kad jlsy darbiné padétis yra saugi.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali bati pavojingi sveikatai

% » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty
! \ pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
darba.
« EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.
» Siekdami sumazinti EMF poveik|, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceduras:
o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje.
Jei jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio
ir darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba
darbinio kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo maitinimo
Saltinj ir kabelius kuo toliau nuo kdno.
o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés
suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biti pavojingi sveikatai

N ° Laikykite galva atokiai nuo dimuy.
:i + Ddmams ir dujoms pasalinti i§ kvépavimo zonos ir bendry patalpy
naudokite ventiliacijos ar iStraukimo sistemg arba jas abi.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

p/ Q * Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius
_é su filtrais bei dévékite apsauginius drabuZzius.
» Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

0446 455 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 SAUGA

TRIUKSMAS - per didelis triuk8mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

5 » Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei
reikia atlikti prieZitros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik
kvalifikuoti specialistai. Baige priezilros darbus ir prie$ paleisdami variklj,
pritvirtinkite skydus arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

Prie$ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.
Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuziy ir jrankiy prie judanciy daliy.

k3ye

GAISRO PAVOJUS

=" .« Kibirkstys (tikalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar $alia néra degiy
medZiagy.

* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

)
i

&

KARSTAS PAVIRSIS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

* Prie§ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

* Norédami tvarkyti karStas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba)
izoliuotas suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

GEDIMAS - jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srové tiekiama vieSaisiais Zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A® jrangos suderinamumg dél laidais
sklindanciuy, taip pat ir spinduliuojamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jrangg pateikdami jg perdirbimo jmonei!
Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikyma pagal nacionalinius jstatymus, nebetinkama
naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati pateikta
perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis. _

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintojq.

ESARB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinj ESAB platintojg arba apsilankykite misy svetainéje.

0446 455 201 -7 - © ESAB AB 2022
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2  |VADAS

,Fabricator EM 401i“ ir ,,Fabricator EM 501i“ yra suvirinimo maitinimo Saltiniai, skirti MIG / MAG
suvirinimo metodui, taip pat skirti suvirinti su milteliy pripildyta tusc¢iavidure viela (FCAW-S) ir suvirinti
su padengtais elektrodais (MMA). Maitinimo Saltiniai skirti naudoti Siuose laido padavimo jrenginiuose:

,Fabricator Feed 304*
,Fabricator Feed 304w*

EM 401i tiekiamas su jmontuotu ausinimo jtaisu ir be jo.
EM 501i tiekiamas tik su jmontuotu ausinimo jtaisu.

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAI.

2.1 Jranga

Kartu su maitinimo 3altiniu tiekiami Sie priedai:

* 5 m (16 ft) griztamasis kabelis su jzeminimo gnybtu
* 5 m (16 ft) maitinimo tinklo kabelis

* Eksploatavimo instrukcija

* Glausta naudojimo instrukcija

» Saugaus darbo instrukcijos

0446 455 201 -8- © ESAB AB 2022



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

»Fabricator EM 401i“ / ,,EM 401i“ su ausSinimo jtaisu

Elektros tinklo jtampa

380415V £10 %, 50/ 60 Hz

Maitinimo tinklas Sgcmin. 1,9 MVA

Priminé srové | ,aks. 380V 400 V 415V
MIG / MAG 28 A 27 A 25A
MMA 29A 28 A 26 A

Nustatymy skalé (nuol. sr.)

MIG / MAG 30A/155V-400A/34,0V
MMA 30A/21,2V-400A/36,0V
Leidziama apkrova su MIG /| MAG

60 % nasumo ciklo 400 A/340V

100 % darbo ciklo 310 A/ 29,5V

Leidziama apkrova su MMA

60 % nasumo ciklo 400 A/ 36,0V

100 % darbo ciklo 310A/324V

Galios faktorius esant didZiausiai srovei 0,91

Didziausia jéjimo galia veikiant tudCiosios eigos

rezimu <35W

Efektyvumas esant didZiausiai srovei 86 %

Atviros grandinés jtampa 65,0V

Rekomenduojama viela 0,8-1,2 mm

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo 14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —40 iki +70 °C (nuo —40 iki 158 °F)

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)

1035 x 500 x 1015 mm (40,7 x 19,6 x 39,9 col.)

Svoris

Svoris be ausinimo jrenginio

102,0 kg (225 sv.)

Svoris su ausinimo jtaisu be ausinimo skyscio

107,5 kg (237 sv.)

Svoris su ausinimo jtaisu su ausinimo skysciu

111,5 kg (246 sv.)

Izoliacijos klasé H
Gaubto apsaugos klasé IP 23
Taikymo klasé

»Fabricator EM 501i“ su ausinimo jtaisu

Elektros tinklo jtampa

380—415V £10 %, 50/ 60 Hz

Maitinimo tinklas Sgcmin. 6,2 MVA
Priminé sroveé I aks. 380 V 400 V 415V
MIG / MAG 39A 37 A 36 A
MMA 41 A 38 A 37A
0446 455 201 -9- © ESAB AB 2022



3 TECHNINIAI DUOMENYS

»Fabricator EM 501i“ su auSinimo jtaisu

Nustatymy skalé (nuol. sr.)

MIG / MAG

30A/155V-500A/39,0V

MMA

30A/21,2V-500A/40,0V

Leidziama apkrova su MIG /| MAG

60 % nasumo ciklo 500 A/39,0V
100 % darbo ciklo 390 A/33,5V
Leidziama apkrova su MMA

60 % nasumo ciklo 500 A/40,0V
100 % darbo ciklo 390A/356V
Galios faktorius esant didziausiai srovei 0,91
Didziausia jéjimo galia veikiant tusciosios eigos

rezimu <35W
Efektyvumas esant didziausiai srovei 87 %

Atviros grandinés jtampa 78,0V
Rekomenduojama viela 1,0-1,6 mm

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo 14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatira

Nuo —40 iki +70 °C (nuo —40 iki 158 °F)

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)

1035 x 500 x 1015 mm (40,7 x 19,6 x 39,9 col.)

Svoris

Svoris su au8inimo jtaisu be ausinimo skyscio

111,5 kg (246 sv.)

Svoris su au8inimo jtaisu su ausinimo skysciu

115,5 kg (255 sv.)

Izoliacijos klasé

H

Gaubto apsaugos klasé

IP 23

Taikymo klasé

Ausinimo jtaisas (500 A — 60 % veikimo ciklas)

Tik maitinimo $altiniams su ausinimo jtaisais

Ausinimo galia

1 kW esant 25 °C aplinkos temperatarai

Ausinimo skystis

ESAB paruostas naudoti maisytas ausinimo
skystis

Ausinimo skyscio kiekis

451

Maksimalus vandens srautas

1,8 I/min.

Maksimalus slégio kélimas degikliui Qas.

66,7 PSI (4,6 baro)

Maitinimo tinklas, Sg¢ min.

Maziausia trumpojo jungimo jtampa tinkle atitinka IEC 61000-3-12 reikalavima.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba pjauti
esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba Zzemesnei temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas Zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens

prasiskverbimo laipsnj.

0446 455 201
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

Jranga, paZenklinta Zymeniu IP23 skirta naudoti patalpose ir lauke.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo Saltinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes elektros
smugio pavojus.

0446 455 201 -1 - © ESAB AB 2022



4 MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje Sis gaminys gali kelti radijo
trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta
Maitinimo $altinj pastatykite taip, kad auSinimo oru jvadai ir iSvadai nebity uzdengti.

4.2 Tiektuvo tvirtinimo laikytuvo instrukcijos

A ISPEJIMAS!
Neeksploatuokite jrangos be tiektuvo tvirtinimo laikytuvo.

6 Nm/53.1in. b A ¥

M6x16

@((3)

TX-25
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4 MONTAVIMAS

4.3 Kélimo instrukcijos

Max 30°

A ISPEJIMAS!
Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei grindys
yra nelygios arba su nuolydziu. >10°

0446 455 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 MONTAVIMAS

44

PASTABA!

Maitinimo tinklas

Si jranga neatitinka IEC 61000-3-12. Jei yra prisijungta prie vie$os Zemos jtampos sistemos,
montuotojas arba jrangos naudotojas privalo uztikrinti, jei reikia, pasikonsultaves su
skirstomuyjy tinkly operatoriumi, galimybe prijungti jranga.

Zidrékite, kad suvirinimo maitinimo $altinis baty prijungtas prie tinkamos maitinimo jtampos tinklo ir
baty apsaugotas tinkamo stiprumo saugikliu. Turi bati jrengtas apsauginis jZeminimas, atitinkantis

galiojancius reikalavimus.

Maitinimo $altinis automatiskai prisitaikys prie teikiamos jéjimo jtampos.

Rekomenduojami miniatitiriniy sistemos iSjungikliy dydziai ir maziausiasis kabelio plotas

,Fabricator EM 401i“ / ,,EM 401i“ su ausinimo jtaisu

Elektros tinklo jtampa

380V 3~50/60Hz

400V 3~50/60 Hz

415V 3~50/60 Hz

sistemos isjungiklis (MCB)

Elektros tinklo kabelio 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2
skerspjlvis

Didziausia vardiné sroveé |, ks. 29 A 28 A 26 A
leff

MIG / MAG 21 A 20 A 19A
MMA 22 A 21A 20A
|éjimo galios apsaugos jtaisas

(skirstomoji dézé) Miniatidrinis Ctipasir 32 A

»Fabricator EM 501i“ su ausSinimo jtaisu

Elektros tinklo jtampa

380V 3~50/60 Hz

400V 3~50/60 Hz

415V 3~50/60 Hz

sistemos iSjungiklis (MCB)

Elektros tinklo kabelio 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2
skerspjlvis

Didziausia vardiné sroveé |, aks. 41 A 38 A 38 A
leff

MIG / MAG 30 A 28 A 27 A
MMA 31A 29A 28 A
Jéjimo galios apsaugos jtaisas

(skirstomoji dézé) Miniatidrinis Ctipasir32A

PASTABA!

Pirmiau nurodytos maitinimo kabelio skerspjavio ploto vertés ir saugikliy dydziai atitinka
Svedijoje galiojandias normas. Kituose regionuose maitinimo kabeliai turi bati tinkami prietaisui
ir atitikti vietines ir Salyje galiojanCias normas.

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos $altinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uZtikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty tinkamai.
Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR) ar panasia funkcija
arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 240 kW.

0446 455 201
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4 MONTAVIMAS

Prijungimo instrukcija

A ISPEJIMAS!
Montuojant reikia atjungti nuo elektros tinklo.

A ISPEJIMAS!
Palaukite, kol iSsikraus nuolatinés srovés magistralés kondensatoriai. Nuolatinés srovés
magistralés kondensatoriy iSsikrovimo laikas — maziausiai 2 minutés!

Jei maitinimo kabelj reikia pakeisti, batina prie apatinés plokstés ir ferity tinkamai prijungti jzeminima.
Toliau pateikiamame paveikslélyje zitrékite, kaip tinkamai montuoti feritus, poverzles, verzles ir
varztus.
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5 EKSPLOATAVIMAS

5

EKSPLOATAVIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prie$ pradédami naudoti jranga!

5.1

oaw

PASTABA!

Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

A ISPEJIMAS!

Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!

Jungtis (+): MIG/MAG: suvirinimo kabelis,
MMA: suvirinimo kabelis arba grjZztamasis
kabelis

Jungtis (-): MIG/MAG: griztamasis kabelis,
MMA: griZztamasis kabelis arba suvirinimo
kabelis

Indikacinis Sviesos diodas, perkaitimo
Vielos tiekimo jrenginio jungtis

Saugiklis dujy reguliatoriaus jeinamajam
tiekimui

9.

10.
11.
12.

Elektros maitinimo tinklo jungiklis, JJUNGTA / 13.

ISJUNGTA (ON/OFF)
Elektros tinklo kabelio jleidimas

A ISPEJIMAS!
Nenaudokite nuolatinés srovés MIG rezimu, jei reikalinga nuolatiné srové, susisiekite su

jgaliota ESAB vietos tarnyba.

0446 455 201
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Jungtys ir valdymo jrenginiai
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24 V AC elektros tiekimo lizdas dujy
reguliatoriui

Ausinimo jtaiso elektros tinko jungiklis
JJUNGTA / ISJUNGTA (ON/OFF)

Aus8inimo skyscio jpylimas

Min. / maks. ausinimo skyscio lygis
RAUDONA aus$inimo jrenginio ausinimo
skyscio (griztamojo) jungtis

MELYNA ausinimo jrenginio ausinimo skyscio
jungtis
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5 EKSPLOATAVIMAS

Toliau nurodytame paveiksle pavaizduotas priekinis valdymo skydas ir suvirinimo jtaiso valdymo skydo

mygtukai.
2 9 3
A oV
—~ o}
O ) TR\ ) @)
L / \
| | Vv / Y
! |:L p— | | | &l |M 4
. . €O, Mix L N Arc Force Inductance
EM401i | EM 501i [O10] O O @solid ~ = oIt
Oos8 | O10 1.2 O Cored
010 | O12 < N © O Core OII_.
012 | O18 O 1.6 O W2 O $1 () O
—0 ® __ ® &
6 7
S.no. | Pavadinimas Funkcija
1 Pabaigos lanko Pakoreguoja pabaigos lanko srove 4T ir 4T kartojimo rezimu
srove
2 | Pabaigos lanko Pakoreguoja pabaigos lanko jtampg 4T ir 4T kartojimo reZzimu
jtampa
3 | Elektros lankas Elektros lanko jéga yra svarbus garametras, nurodantis, kaip kei€iant
lanko ilgj keiCiasi srovés stipris. Zemesné verté reiskia ne tokj stipry
lankg, todél maziau taSkomasi. Tai taikoma tik MMA suvirinimo
proceddrai.
4 | Induktyvumas Nustato lanko dinamikg. Zemesné indukcija lems kietg lanka, o
auks&tesné indukcija lems minkstg lanka.
5 | Vielos skersmuo Parenka suvirinimo vielos skersmenj. Taikoma tik MIG suvirinimui
Suvirinimo Parenka suvirinimo procesa
Erg‘;eifzsu(o"s'e'os - Vientisa viela — CO2, (MIGIMAG)
P J - Vientisa — mirios dujos (MIG/MAG)
» TuscCiaviduré viela (MIG/MAG)
*  MMA suvirinimas
Jei turi bati pasirenkamas MMA rezimas, nuspauskite ir palaikykite 2
sekundes. Norédami iSeiti iS MMA rezimo, vél vieng kartg paspauskite.
PASTABA!
Pasirinkti dujas galima tik vientisoms vieloms, bet ne
tudciaviduréms vieloms.
7 | Suvirinimo kontrolé | Parenka suvirinimo kontrolés rezima (2T, 4T, 4T kartojimas).
Zr. skyriy ,5.3. Suvirinimo kontrolés reZimas*.
0446 455 201 -17 - © ESAB AB 2022




5 EKSPLOATAVIMAS

S.no. | Pavadinimas Funkcija

8 | Dujy aptikimas Aptinkamas dujy srautas.

9 | Vertés reguliavimo | Reguliuojama ranka

rankenélé *  MMA proceso srové

» pabaigos lanko jtampa, pabaigos lanko srové, MIG/MAG
proceso indukcija ir

» srove ir jtampa nustatytuose diapazonuose.

Vidaus meniu funkcija

1.

Paspauskite lanko srovés ir lanko jtampos mygtukus (zr. skyriaus ,Jungtys ir valdymo
jtaisai“ 1 ir 2 punktus) vienu metu ir palaikykite 3 sekundes, kad jeituméte | vidaus
meniu, ir vienu metu paspauskite lanko srovés bei lanko jtampos mygtukus, kad
iSeituméte ir vidaus meniu parametry.

Jjunge vidaus meniu parametrg, skyde esancia rankenéle perjunkite meniu parinktis |
tg patj lygj ir pakoreguokite parametro vertes.

Jjungus vidaus meniu parametrg, indukcijos mygtuku skyde patvirtinamas parametry
pasirinkimas.

Nustatant kiekvieng parametrg vidaus meniu, kai skaitmeniniame ekrane rodomas
,OFF* (iSjungta), srovés parametras yra numatytasis suvirinimo maitinimo Saltinio
parametras, o kai skaitmeniniame ekrane rodoma kita verté, jis yra naudotojo
parametro parametras.

Kodas| Apibuadinimas |Numatyt Diapazonas Vidaus meniu paaiskinimas

asis

FO1 | Atkurti gamyklinius

parametrus
FO2 | Nurodytas vielos SPd
padavimo greitis
Létas vielos MIG/MAG: vielos padavimo greitis
padavimo greitis I5JUNG pries uzsidegant suvirinimo lankui
F10 o . 1,4-18 arba prie$ susilieiant su
(Slinkimo pradzia) TA . ! . -
. apdorojama viena uzpildomajai
m/min A
vielai
F11 | Laikas iki dujy ISJUNG | 0-25s MIG/MAG: dujy pateikimo laikas
TA prie$ susidarant lankui
F14 | Laikas po dujy ISJUNG |0-25s MIG/MAG: dujy pateikimo laikas po
TA lanko susidarymo
F20 |DC isdegimo ISJUNG | 1245V MIG/MAG: jtampa suvirinimo
jtampa TA pabaigoje, siekiant iSlydyti dalj
vielos galiuke, siekiant apsaugoti,
kad viela neprilipty prie
apdorojamos dalies
F21 |DC isdegimo laikas | ISJUNG | 0-1,00 s MIG/MAG: laikas DC iSdegimo
TA jtampai Dél ilgesnio laiko kontaktinis
galiukas istirps
F22 | DC nutraukimo ISJUNG |0-1,00 s MIG/MAG: Sia funkcija siekiama
laikas TA apsisaugoti nuo matomy mazy

kamuoliuky vielos gale po
suvirinimo ir padidinti sékmingo
lanko susidarymo tikimybe kitg
kartg. Sis parametras naudojamas
kartu su iSdegimo jtampa ir
iSdegimo laiku
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5 EKSPLOATAVIMAS

Kodas | Apibidinimas | Numatyt Diapazonas Vidaus meniu paaiskinimas
asis
F25 |Lanko pradzios ISJUNG | 12-38 VV (EM 401i) MIG/MAG: aukstesné lanko
jtampa TA 12-45 V/ (EM 501i) pradzios srové ir lanko pradzios
. jtampa, siekiant sustiprinti lanko
F26 |Lanko pradZios ISJUNG | 30—400 A (EM 401i) pradzios lydomajj poveikj
srové TA 130500 A (EM 501i)
F27 |Lanko pradzios ISJUNG | 0-10,0 s MIG/MAG: lanko pradzios srovés ir
laikas TA lanko pradzios jtampos trukmeé.
F50 |Lanko uzdegimo ISJUNG | 30—400 A (EM 401i) MMAW: sroveé tuo metu, kai
srove TA 30-500 A (EM 501i) elektrodas susiliecia su pagrindo
metalu
F51 |Karstojo paleidimo | ISJUNG | 0-100 A MMAW: papildoma srové lanko
srove TA susidarymo metu pagal atitinkamg
suvirinimo srove.
FBO |Skydo programinés 010-104
frangos It 110-102
aparatines jrangos - Priezidros tikslais
versijos uZklausa 210-103
300-201
FB1 | Trikties jrado Err - PrieZitros tikslais
uzklausa
FB2 | Aparato modelio C50 - PrieZitros tikslais
uzklausa
5.2  Suvirinimo valdymo rezimas

M
1

1)

2 taktai

Veikiant 2 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia paspaudus suvirinimo
degiklio jungiklj. Tada prasideda suvirinimo procesas. Atleidus jungiklj, suvirinimas

visiSkai nutraukiamas ir jsijungia vélesnés dujy tékmés funkcija.

4 smugiai

Veikiant 4 takty rezimui, iSankstinés dujy tekmés funkcija jsijungia nuspaudus suvirinimo
degiklio jungiklj, o viela pradedama tiekti jj atleidus. Suvirinimo procesas tesiasi tol, kol

vél nuspaudziamas jungiklis; tada vielos tiekimas nutraukiamas, o atleidus jungiklj
jsijungia vélesnés dujy tékmeés funkcija.

4 smugiy kartojimas

Kai degiklio paleidiklio jungiklis nuspaudziamas, paleidziamas dujy srautas ir

generuojamas lankas. Kai paleidiklio jungiklis atleidziamas, lanko generavimas
uzblokuojamas. Kai paleidiklio jungiklis vél nuspaudziamas, generuojamas pabaigos
lankas, pasinaudojant pabaigos lanko jtampa ir srove. Kai jungiklis vél atleidziamas,
suvirinimas sustoja. Kai paleidiklio jungiklis vél nuspaudziamas per dvi sekundes ir
palaikomas, pradedamas suvirinimas pakartotiniu pabaigos lanku. Kai jungiklis
atleidziamas, pakartotinis pabaigos lankas sustoja. Jei jungiklis nenuspaudziamas dar
kartg per 2 sekundes, suvirinimas su pakartotiniu pabaigos lanku sustoja.

0446 455 201
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5 EKSPLOATAVIMAS

2 smugiy rezimas (suvirinimas be pabaigos lanko)

ON

Welding
torch OFF
switch

OFF

Gas

sending Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire

inching
speed

Welding
current

>l ».

> i

Sendgas  Starting
before welding ~ arc Weld

4 smugiy rezimas (suvirinimas su pabaigos lanku)

ON

Welding
torch OFF OFF

<
> < P

Wire sticking Delayed gas
prevention sending

ON

OFF

switch

Gas

sending Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire

inching
speed

Welding
current

o I e

»

Send gas Starting Weld
before arc
welding
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Ending Delayed gas
arc sending
Wire sticking
prevention
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5 EKSPLOATAVIMAS

4 smugiy pakartojimo rezimas (suvirinimas su pakartotiniu pabaigos lanku)

Welding
torch
switch

OFF

Gas
sending

Welding
voltage

ON

OFF

ON

OFF

OFF

Wire
inching

speed

Welding
current

>

Open circuit voltage

Open circuit voltage

it ——ple . >

Sendgas  Starting
before
welding

5.3

arc

Weld

Ending
arc

[
Delayed gas  Send gas
sending before welding

Wire sticking
prevention

Ending  Wire sticking Delayed gas

prevention sending

Suvirinimo ir grjztamojo kabelio prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo (-) poliaus, skirti suvirinimo ir grjiztamajam

kabeliams prijungti.

Prijunkite grjztamajj kabelj prie neigiamo maitinimo 3altinio poliaus. Pritvirtinkite grjztamojo kabelio
kontakty gnybtg prie apdorojamos detalés ir jsitikinkite, kad tarp apdorojamos detalés ir maitinimo

Saltinio grjztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

Rekomenduojamos didziausios suvirinimo srovés vertés suvirinimui / grjztamajam kabeliui

(varis) esant su +25 °C aplinkos temperatiirai ir jprastam 10 minuéiy ciklui

Kabelio dydis Darbo ciklas Itampos kritimas /
mm? 100 % 60 % 35 % 10m
50 290 A 320 A 370 A 0.35V/100A
70 360 A 400 A 480 A 0,25V /100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,19V /100 A

Rekomenduojamos didziausios suvirinimo srovés vertés suvirinimui / griztamajam kabeliui

(varis) esant su +40 °C aplinkos temperatirai ir jprastam 10 minuciy ciklui

Kabelio dydis Darbo ciklas Itampos kritimas /
mm? 100 % 60 % 35% 10m

50 250 A 280 A 320 A 0.35V/100A

70 310 A 350 A 420 A 0,25V/100A

95 380 A 440 A 530 A 0,19V/100A
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5 EKSPLOATAVIMAS

54 Simboliai ir funkcijos

ON Elektros maitinimo tinklo Perkaitimas (3)
jungiklis
[
OFF
Apsauginis jZeminimas Asinio kélimo varzto padéties
@ 9 nustatymas
h Elektros lankas ﬁ Induktyvumas
E
) Dujy aptikimas F MMA suvirinimas
\_/i
Lanko uzdarymo srove / Lanko uzdarymo jtampa / pabaigos
| pabaigos lanko srové \V lanko jtampa

5.5 Siluminé apsauga

Suvirinimo maitinimo Saltinyje yra apsaugos nuo perkaitimo funkcija, kuri jsijungia, jei temperatira
tampa per auksta. Kai taip nutinka, suvirinimo srove pertraukiama ir jsiziebia perkaitimo indikaciné
lemputé. Kai temperatira nukrinta ir pasiekia normalig darbine verte, apsauga nuo perkaitimo
automatiskai persijungia.

5.6 Ausintuvo valdiklis

Ventiliatorius veiks paleidZiant aparatg ir toliau veiks tik 10 minuciu, jei darbas nevykdomas.

.Fabricator EM 401i“ modelyje, kai suvirinimo srové yra maziau nei 200 A, ventiliatorius veiks nedideliu
greiciu, jei suvirinimo srové pakils vir§ 200 A, ventiliatorius veiks dideliu greiciu.

.Fabricator EM 501i“ modelyje, kai suvirinimo srové yra maziau nei 300 A, ventiliatorius veiks nedideliu
greiciu, jei suvirinimo srovée pakils virs 300 A, ventiliatorius veiks dideliu greiciu.

Suvirinimui sustojus, ventiliatorius toliau veiks 10 minuciy, o maitinimo $altinis persijungia j veikimo
tusCiagja eiga reZimg (energijos taupymo rezimg).
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5.7 Ausinimo jrenginio naudojimas

DEMESIO!

Svarbu! Kad siurblys pernelyg nesidévéty, prie$ virindami MMA arba naudodami oru
ausinamus MIG/TIG virinimo degiklius iSjunkite ausinimo jrengin;j. Kitaip siurblys veiks esant
uzdarytam voztuvui.

Kad negesty laidy rinkinys, prie§ naudodamiesi vandeniu ausinamu MIG virinimo degikliu
jjunkite ausinimo jrengin;.

5.8  AusSinimo skyscio jungtis

Siekiant uztikrinti sklandy veikimg rekomenduojama pasirdpinti, kad aukstis nuo ausinimo jrenginio iki
vandeniu auSinamo MIG/MAG degiklio baty ne didesnis kaip 8,5 m.

5.9 Ausinimo skyscio sléegio valdiklis

Siurblyje jtaisytas slégio iSleidimo voztuvas. Jei slégis tampa per aukstas, voztuvas tolygiai atsidaro.
Taip gali nutikti uzsilenkus zarnai, ir dél to gali sutrikti arba nutrdkti srovés tekéjimas.
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6 TECHNINE PRIEZIURA

6.1 Technineé prieziura

A ISPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine priezidrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

DEMESIO!
Apsaugines plok&tes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

-

A DEMESIO!
Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Jeigu remontuojama ne jgaliotuosiuose, o kituose
techninés priezitros centruose, Siuo atveju garantija netenka galios.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo prieZiros darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezitros darbus atlikite dazniau.

Prie$ kiekvieng naudojima jsitikinkite, kad:

* gaminys ir kabeliai nepazeisti,
» degiklis Svarus ir nepazeistas.

6.2 Jprastiné priezilra

PrieZidros planas dirbant normaliomis darbo saglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas PrizidGrima sritis
Kas 3 mén. %
ISvalyti suvirinimo gnybtus. Patikrinti ir pakeisti suvirinimo
kabelius.
Kas 6 mén.

ISvalyti vidaus jrangg. Naudokite
4 bary slégio sausg suslégtajj
ora.
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6 TECHNINE PRIEZIURA

6.3 Sroves Saltinis

Siekiant palaikyti maitinimo Saltinio nasumg ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu jj reguliariai
iSvalyti. Valymo daZnumui jtakos turi:

* suvirinimo procesas;

» elektros lanko naudojimo trukme;

» darbo salygos;

» supanti aplinka, be kita ko, smulkinimo dalelés.

Valymui reikalingos priemonés:

* T25ir T30 dydZio Zvaigzdinis atsuktuvas;

* 4 bary slégio sausas suspaustas oras;

* apsaugos priemonés, kaip antai, ausy kiStukai, apsauginiai akiniai, kaukés, pirstinés ir
apsauginiai batai.

DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

Valymo procedira

DEMESIO!
Valymo procediirg turi atlikti jgaliotas techninés priezitros specialistas.

1. Jrenginj atjunkite nuo maitinimo tinklo.

A JSPEJIMAS!
Palaukite, kol i8sikraus nuolatinés srovés magistralés kondensatoriai.
Nuolatinés srovés magistralés kondensatoriy iSsikrovimo laikas — maziausiai
2 minutes!

2. Nuimkite Sonines maitinimo Saltinio plokstes.
3. Nuimkite virSutine maitinimo Saltinio plokste.
4. Nuimkite plastikinj dangtj, esantj tarp radiatoriaus ir ventiliatoriaus (1).
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5. I8valykite maitinimo Saltinj sausu suspaustu oru (4 bary) toliau nurodyta tvarka:
* VirSutiné uzpakaliné dalis.
* Nuo uzpakalinés plokstés iki atsarginio radiatoriaus.
* Induktorius, transformatorius ir srovés jutiklis.
* Galios sudedamuyjy daliy pusé, nuo uzpakalinés pusés uz PCB15AP1.
+ Spausdintinés plokstés abiejose pusése.

6. |sitikinkite, kad ant jokiy detaliy nebeliko dulkiy.

7. Sumontuokite plastikinj dangtj tarp radiatoriaus ir ventiliatoriaus (1) ir jsitikinkite, kad
jis tinkamai jrengtas prieSais radiatoriy.

8. I8vale vél surinkite maitinimo Saltinj ir atlikite bandymg pagal IEC 60974-4. VVykdykite
procedirg, pateiktg techninés priezitros vadovo skyriuje ,Po remonto, patikrinimo ir
bandymo*.

6.4  Ausinimo jrenginys

Dulkés, smulkinimo dalelés, drozlés

Oras sriiva pro ausinimo jrenginj neSdamas daleles, kurios jstringa auSinamajame elemente, ir tai
ypac aktualu darbo aplinkoje, kur daug nesvaros. Dél to susilpnéja auSinamosios savybés. Todél
reguliariai valykite praplisdami suslégtuoju oru.

Ausinimo skyscio sistema

Sistemoje bdtina naudoti rekomenduojama ausinimo skystj, antraip gali susiformuoti gumulai,
uzblokuosiantys siurblj, vandens jungtis arba elementus. Praplovimg galima atlikti tik per raudong
vandens jungtj. Tada iStustinkite rezervuarg rankiniu badu, t. y. iSpilkite jo turinj per pripildymo anga.
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6.5

Naudokite tik ESAB paruostg sumaisytg ausinimo skystj; Zr. skyriy PRIEDAI.

* Uzpildymas ausinimo skysciu. (Skysciy lygis neturi virSyti virSutinés ribos, taciau taip
pat neturi bti Zemiau apatinés ribos.)

Ausinimo skysg¢io jpylimas

/

DEMESIO!

Su ausalu reikia elgtis kaip su cheminémis atliekomis.

PASTABA!

Jei prijungiamas suvirinimo degiklis arba 5 metry ar ilgesnés ausinimo skyscio
Zarnos, ausinimo skystj reikia papildyti. Kai pildami vandenj reguliuojate lygj,

%\]

l

oo

>

DR

©
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ausinimo skyscio Zarnos atjungti nereikia.
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7

GEDIMU SALINIMAS

Prie$ kviesdami jgaliotajj priezitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apZzidras.

°A

°V

o |

Toliau pateikiamoje lenteléje apraSomas suvirinimo jtaiso klaidos kodas, taip pat priezastys ir

sprendimai

Klaid Rodomas turinys

os Kairysis | Desinysis Triktis Priezastis Sprendimas

kodas | ekranas | ekranas

FOO FOO Né vienas |Galios jjungimo
savikontrole

E1 E1 Né vienas | Suvirinimo degiklio | Kai jranga jjungiama, | ISjunkite jungikl].
triktis suvirinimo degiklio Pakeiskite suvirinimo

paleidiklio jungiklis degikl].
jjungtas. jungiklis gali
bati sugedes.

E2 E2 Né vienas |ISvesties galinio OKC galinis Patikrinkite, ar OKC
jrenginio jrenginys ir galinis jrenginys ir
temperatiros suvirinimo kabelis suvirinimo kabelis
virSijimas netinkamai sujungti. |tinkamai sujungti.

ISeinamosios galios | Naudokite tinkamy
kabelio varinio skerspjavio ploty
skerspjavio plotas kabelius. Pasirinkite
yra per mazas. tinkama kabelj OKC.
ISeinamasis kabelis | Patikrinkite, ar ant
OKC neatitinka ventiliatoriaus
specifikacijos menciy neprikibo
reikalavimy. pasaliniy daikty.
Ventiliatorius

neveikia arba létéja.

E3 E3 Né vienas |Netinkama jéjimo |éjimo galios kabelis | Patikrinkite, ar jéjimo

galia netinkamai kabeliai yra tinkamai
prijungtas. Susidaré |sujungti. Patikrinkite,
jéjimo galios ar yra visos trys
vir§jtampis. Susidaré | jvesties fazés.
per zema jéjimo
galios jtampa. |vyko
jéjimo galios fazés
disbalansas. Jéjimo
galia daznai virSija
diapazona.
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Klaid Rodomas turinys

os Kairysis | DeSinysis Triktis Priezastis Sprendimas

kodas | ekranas ekranas

E4 E4 Né vienas |IGBT arba diodo VirSijamas vardinis | PasirGpinkite, kad

temperatiros veikimo ciklas. naudotojas nevirsyty
virSijimas Korpuso oro anga vardinio veikimo
uzblokuota. ciklo diapazono.
Ventiliatorius Patikrinkite, ar
neveikia arba létéja. | neuzsikimSusi oro
anga. Patikrinkite, ar
ant ventiliatoriaus
menciy neprikibo
pasaliniy medziagy,
ar ant ventiliatoriaus
menciy neprikibo
pasaliniy daikty.

E5 E5 1-8 Mygtuko klaida Mygtukas neveikia. | Patikrinkite mygtukg
Mygtukas neatSoka | ir pasirGpinkite, kad
nuspaustas. jis nebuty prilipes.

E6 E6 Né vienas |ISé&jimo galios Jvyko iSéjimo galios | Patikrinkite, ar

vir§srovis trumpasis jungimas | nejvyko i$éjimo
arba srové per galios trumpasis
auksta. jungimas.

E7 E7 Né vienas |]éjimo galios triktis Jéjimo galios kabelis | Patikrinkite, ar jéjimo
netinkamai kabeliai yra tinkamai
prijungtas. Jvyko sujungti. Patikrinkite,
jéjimo galios fazés ar jeéjimo galia yra
praradimas arba normali.
fazés disbalansas.

E8 ES8 Né vienas |ISéjimo galios ISéjimo jtampa per Patikrinkite, ar jéjimo

vir§jtampis. auksta. ISéjimo jtampa yra tinkama.
kabeliai netinkamai | Patikrinkite, ar
prijungti. iSéjimo kabeliai yra
tinkamai prijungti.
EQ E9 Né vienas | Pirminés pusés Jvyko i8éjimo galios | Patikrinkite, ar
vir§srovis trumpasis jungimas. | nejvyko i$éjimo
galios trumpasis
jungimas.

E10 E10 Né vienas | Pirminés pusés ISéjimo jtampa per Patikrinkite, ar jéjimo

vir§jtampis auksta. jtampa yra tinkama.

E11 E11 Né vienas | Srovés jutiklio Ant srovés jutiklio Zr. pastabg po

atjungimas esanti jungtis lentele
atjungta arba
pazeista.

E12 E12 Né vienas |PCB neregistruotas | PCB nesertifikuotas. Zr. pastabg po

lentele

E13 E13 Né vienas | Vielos tiektuvo Suvirinimo viela Patikrinkite, ar

variklio vir§srovis uzblokuota arba suvirinimo viela néra
uzkimsta uzblokuota arba
uzkimsta
0446 455 201 -29 . © ESAB AB 2022
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Klaid Rodomas turinys
os Kairysis | DeSinysis Triktis Priezastis Sprendimas
kodas | ekranas | ekranas
E14 E14 1/2 Dujy Dujy Patikrinkite, ar
elektromagnetinis elektromagnetinio nejvyko voztuvo
voztuvas vielos voztuvo trumpasis trumpasis jungimas
tiektuve jungimas arba arba pazeidimas /
pazeidimas / dujy patikrinkite, ar
elektromagnetinio voztuvas yra
voztuvo atvira atidarytas arba ar
grandiné arba néra atjungtas
atjungtas kabelis kabelis
E17 E17 Né vienas | Vielos tiekimo Laisvas kontrolinis Patikrinkite, ar
variklio kodavimo kabelis ar viela kontrolinis kabelis
jrenginyje jvyko néra laisvas arba ar
atviros grandinés vielos tiektuvas néra
problema uzstriges
PASTABA!

Susisiekite su ESAB jgaliotos tarnybos darbuotojais.

Prie$ kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apZzidras.

Trikties tipas

Taisymas

Néra lanko.

+ Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.

+ Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir
griztamasis kabeliai.

« Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

+ Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Suvirinimo srové nutraukiama

suvirin

imo metu.

« Patikrinkite, ar nejsijungé Siluminés apsaugos saugiklis
(tai nurodo priekyje esanti oranziné LED lemputé).

Daznai jsijungia Siluminés
apsaugos funkcija

+ Patikrinkite, ar nevirsijami maitinimo Saltinio vardiniai
duomenys (t. y. ar jrenginys neperkrautas).

+ Patikrinkite, ar aplinkos temperatira nevirsija nurodytos
darbo ciklo temperatiiros (40 °C / 104 °F).

Prastas suvirinimo naSumas

+ Patikrinkite, ar tinkamai prijungti suvirinimo sroveés
tiekimo ir griztamasis kabeliai.

« Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

» Patikrinkite, ar naudojami tinkami suvirinimo laidai.

» Patikrinkite elektros maitinimo linijos saugiklius.

Silpnas ausinimo poveikis.

jungiklis.

» |8valykite auSinamajj elementg suslégtuoju oru
+ Patikrinkite auinimo skyscio lygj
+ Patikrinkite, ar jjungtas (ON) au8inimo jrenginio

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieziGros inzinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévinCias dalis.
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8 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!
Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés priezilros inzinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

»Fabricator EM 401i“ / ,,EM 401i“ su ausSinimo jtaisu / ,,EM 501i* su ausSinimo jtaisu yra
sukurtas ir iSbandytas pagal tarptautinius standartus IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-2 ir IEC/EN
60974-10. Baiges techninés priezitros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo atsako uZ tai, kad
gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévinclias dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, Zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numer;j
pagal atsarginiy detaliy sara8g. Turint 8ig informacija, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.
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UZSAKYMO NUMERIAI
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Ordering number Denomination Type Notes
0446 400 884 Power source Fabricator EM 401i CE
0446 400 883 Power source Fabricator EM 401i with cooling unit | CE
0446 400 882 Power source Fabricator EM 501i with cooling unit | CE
0446 455 * Instruction manual

0463 802 001 Service manual

0463 810 001 Spare parts list

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra pakeisti
*. Jsitikinkite, kad naudojate vadovg su serijos numeriu arba programinés jrangos versija, atitinkanc&ia
gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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BLOKO DIAGRAMA
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PRIEDAI

0446 401 881

Fabricator Feed 304

0446 401 882

Fabricator Feed 304w

Connection set, 70mm2, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10m

0459 836 884 25m

Connection set water, 70mm2, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10m

0459 836 894 25m

Connection set water, 95mmz2, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10m

0459 836 994 25m

0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the equipment.
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply.
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PRIEDAS

0447 014 001 Converter plug for gas heater supply
L
/
0447 617 880 Wire Feed mounting bracket kit
Applicable only for Wirefeeder assembled with
Wheel kit
0446 455 201 -35- © ESAB AB 2022
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AND SOLUTIONS.

Norédami gauti kontaktine informacija, apsilankykite http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com

Ce€



esab.com
http://manuals.esab.com

	Turinys
	1  SAUGA
	1.1  Simbolių reikšmė
	1.2  Saugos priemonės

	2  ĮVADAS
	2.1  Įranga

	3  TECHNINIAI DUOMENYS
	4  MONTAVIMAS
	4.1  Vieta
	4.2  Tiektuvo tvirtinimo laikytuvo instrukcijos
	4.3  Kėlimo instrukcijos
	4.4  Maitinimo tinklas

	5  EKSPLOATAVIMAS
	5.1  Jungtys ir valdymo įrenginiai
	5.2  Suvirinimo valdymo režimas
	5.3  Suvirinimo ir grįžtamojo kabelio prijungimas
	5.4  Simboliai ir funkcijos
	5.5  Šiluminė apsauga
	5.6  Aušintuvo valdiklis
	5.7  Aušinimo įrenginio naudojimas
	5.8  Aušinimo skysčio jungtis
	5.9  Aušinimo skysčio slėgio valdiklis

	6  TECHNINĖ PRIEŽIŪRA
	6.1  Techninė priežiūra
	6.2  Įprastinė priežiūra
	6.3  Srovės šaltinis
	6.4  Aušinimo įrenginys
	6.5  Aušinimo skysčio įpylimas

	7  GEDIMŲ ŠALINIMAS
	8  ATSARGINIŲ DALIŲ UŽSAKYMAS
	UŽSAKYMO NUMERIAI
	BLOKO DIAGRAMA
	PRIEDAI

